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возможна, благодаря реперным точкам, 
которые присутствуют как в 2D-файлах 
(фото), так и в 3D-файлах (выполненное 
сканирование) (фото 3, 4, 5, 6, 7, 8).

Модуль Smile Creator программы 
Exocad позволяет строить индивидуаль-
ный протезный проект, тесно связанный 
с параметрами индивидуальной эстетики 
(фото 9). Программа основана на принци-
пах гармонического деления, которые – на 
основе линий, определяющих симметрию 
лица и улыбку в сочетании с классически-
ми вспомогательными линиями, исполь-
зуемыми при выборе и расположении 
зубов (в этом случае правильно помечены, 
фото 6, 7) – позволяют «фиксировать» в 
протезном пространстве оптимальную 
форму протеза, совместимую с линиями 
лица.

После создания дизайна протеза с 
помощью 3D-печати можно создать вре-
менной пробу из синтетической смолы, 
которая будет иметь ту же анатомию, что 
и окончательный вариант.

Проба дает возможность оценить 
насколько созданный цифровой проект 
соответствует дуге пациента и соответ-
ствуют ли фонетические и эстетические 
пространства реабилитируемой дуге (фото 
10, 11).

Фото 3. Фото 4.

Фото 5. Фото 6.

Фото 7.

Фото 8.
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После нахождения подходящих пространств вы-
полняется уменьшенная структура созданной ранее 
анатомии и с помощью фрезерного станка создается 
структура из выжигаемого воска от MESA ITALIA 
(фото 12).

Произведенная конструкция будет преобразована 
из воска/смолы (это помогает точности фрезерования 

и стабильности при плавлении) (фото 13, 14) в хромо-
кобальтовый элемент с помощью традиционной плавки 
с сжигаемым воском с помощью индукционной печи.

Для правильного плавления используются воск в 
качестве входных каналов и, соответственно, в качестве 
запасника металла при плавлении, скелетные сетки 
(фото 15) для охлаждения (расположены в стратегиче-
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Фото 15.

Фото 16.
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ских точках для равномерного охлаждения конструкции) 
и восковая проволока (располагаемая перед входным 
каналом для уменьшения давления) (фото 16).

Эти приемы позволят избежать возможных напря-
жений при таком сложном плавлении. Также использо-
вание хром-кобальта Magnum Lucens от MESA ITALIA 
(фото 17) облегчит плавление. Его наиболее важной 
особенностью является более низкая температура 
плавления по сравнению с другими сплавами хрома, 
этот фактор помогает индукционной печи в плавлении 
большой массы металла и ускоряет процесс литья (фото 
18, 19, 20).
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жений при таком сложном плавлении. Также использо-
вание хром-кобальта Magnum Lucens от MESA ITALIA 
(фото 17) облегчит плавление. Его наиболее важной 
особенностью является более низкая температура 
плавления по сравнению с другими сплавами хрома, 
этот фактор помогает индукционной печи в плавлении 
большой массы металла и ускоряет процесс литья (фото 
18, 19, 20).
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Используя пробу в муфеле из оргстекла с прозрач-
ными силиконами, можно точно воссоздать негатив 
анатомии изделия (фото 21, 22).

После обработки литой заготовки выполняется 
финишная обработка протеза (фото 23, 24).

После нанесения металбондинга и матового со-
става на изделие можно вставить его в муфель и начать 
постепенно вводить композит (фото 25).

Первый впрыск зубного композита, отделка и 
внутренняя окраска и второй впрыск композитной 

эмали (фото 26, 27), защита десны будет затем отделана 
вручную (фото 28).

Доставка изделия (фото 29, 30, 31).

Заключения
Цифровое проектирование обеспечивает актив-

ное участие пациента и врача-стоматолога в плани-
ровании улыбки пациента (Smile Creator – Exocad) и 
создают возможность изменения и ускорения обмена 
информацией и передачи используемых протезных 
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решений. Кроме того, цифровое 
архивирование проектов позволяет в 
любой момент обработки исправлять 
не только ошибки проектирования, 
выявленные при пользовании.

Благодаря правильному выбору 
материалов, имеется возможность 
использовать цифровые решения в 
полной мере путем их традиционной 
доработки, что позволяет лабора-
тории снизить затраты, упростить 
сложные работы и вернуться к тра-
диционному полному производству 
изделий в лаборатории.
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возможна, благодаря реперным точкам, 
которые присутствуют как в 2D-файлах 
(фото), так и в 3D-файлах (выполненное 
сканирование) (фото 3, 4, 5, 6, 7, 8).

Модуль Smile Creator программы 
Exocad позволяет строить индивидуаль-
ный протезный проект, тесно связанный 
с параметрами индивидуальной эстетики 
(фото 9). Программа основана на принци-
пах гармонического деления, которые – на 
основе линий, определяющих симметрию 
лица и улыбку в сочетании с классически-
ми вспомогательными линиями, исполь-
зуемыми при выборе и расположении 
зубов (в этом случае правильно помечены, 
фото 6, 7) – позволяют «фиксировать» в 
протезном пространстве оптимальную 
форму протеза, совместимую с линиями 
лица.

После создания дизайна протеза с 
помощью 3D-печати можно создать вре-
менной пробу из синтетической смолы, 
которая будет иметь ту же анатомию, что 
и окончательный вариант.

Проба дает возможность оценить 
насколько созданный цифровой проект 
соответствует дуге пациента и соответ-
ствуют ли фонетические и эстетические 
пространства реабилитируемой дуге (фото 
10, 11).
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После нахождения подходящих пространств вы-
полняется уменьшенная структура созданной ранее 
анатомии и с помощью фрезерного станка создается 
структура из выжигаемого воска от MESA ITALIA 
(фото 12).

Произведенная конструкция будет преобразована 
из воска/смолы (это помогает точности фрезерования 

и стабильности при плавлении) (фото 13, 14) в хромо-
кобальтовый элемент с помощью традиционной плавки 
с сжигаемым воском с помощью индукционной печи.
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качестве входных каналов и, соответственно, в качестве 
запасника металла при плавлении, скелетные сетки 
(фото 15) для охлаждения (расположены в стратегиче-
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Ваши преимущества

Универсальная компрессорная станция для стоматологических 
лабораторий любого размера

AIRCENTER: Надежная и эффективная
непрерывная работа

Встроенный контроллер SIGMA 
CONTROL 2 обеспечивает 
управление компрессором, 
самодиагностику и управление 
временем.

Доступны дополнительные 
опции фильтра для соответствия 
спецификациям производителей 
оборудования CAD/CAM.

В основе AIRCENTER лежит вращающийся винтовой 
компрессор из серий SX, SM или SK компании KAESER, 
способный генерировать скорость потока от 340 до 2500 л/
мин при 7,5 бар. Холодильная сушилка, термически 
защищенная от компрессора, и дополнительный фильтр 
обеспечивают надежную подачу сухого, чистого и не 
содержащего масла сжатого воздуха, который может 
храниться в воздушном ресивере объемом 200 л, 270 л или 
350 л.

Современные фрезерные и шлифовальные станки 
CAD/CAM представляют собой значительные 
инвестиции, которые необходимо 
амортизировать как можно быстрее. Для того, 
чтобы этого добиться, системы должны работать 
круглосуточно, в идеале даже в выходные дни. 
Для эффективной работы оборудования CAD/
CAM требуется стабильная подача свободного от 
масла, сухого и чистого сжатого воздуха при 
минимальном давлении 7 бар.

К счастью, KAESER предлагает идеальное 
решение: AIRCENTER - это мини компрессорная 
станция, разработанная специально с учетом 
постоянной работы и способная удовлетворить 
высокие требования, предъявляемые к ней. 
Требуя минимального пространства, это 
компактное устройство экономит на 
планировании и установке, гарантируя 
надежную, ориентированную на спрос и 
экономичную поставку сжатого воздуха в 
круглосуточном режиме.

www.kaeser.com

24/7
Система CAD/CAM может работать 24 

часа в сутки,  7 дней в неделю 
–AIRCENTER будет надежно соответствовать

необходимой потребности в воздухе.

Tкомпрессор работает точно по 
заданному вами графику, так как 

блок управления включает функцию 
таймера.

Большой ресивер воздуха гарантирует, 
что достаточное количество сжатого 
воздуха всегда доступно, даже когда 
потребление резко увеличивается в 

течение периода времени.

YВы также можете использовать AIRCENTER 
для подачи сжатого воздуха в любые другие 
устройства вашей лаборатории. Это должно быть 
учтено на фазе планирования.

Размещение компрессора 
непосредственно в лаборатории 
экономит затраты на установку.

Накапливающийся конденсат 
автоматически сливается. Чистота в 
лаборатории поддерживается и вы можете 
посвятить свое время своей работе без 
отвлечения внимания.
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Большой ресивер воздуха гарантирует, 
что достаточное количество сжатого 
воздуха всегда доступно, даже когда 
потребление резко увеличивается в 

течение периода времени.

YВы также можете использовать AIRCENTER 
для подачи сжатого воздуха в любые другие 
устройства вашей лаборатории. Это должно быть 
учтено на фазе планирования.

Размещение компрессора 
непосредственно в лаборатории 
экономит затраты на установку.

Накапливающийся конденсат 
автоматически сливается. Чистота в 
лаборатории поддерживается и вы можете 
посвятить свое время своей работе без 
отвлечения внимания.
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